AHSAP KOMPOZIT PERGOLA SARTNAMES]

Ahsap Kompozit Pergola %35 Yiiksek yogunluklu polietilen Plastik (HDPE)
ve %55 Ahsap Talasindan %15 Baglayicilardan ve katki maddelerden
olusmalidir.

Uriinler igeriginde kullanilan Plastik tiirii Yiiksek yogunluklu polietilen
(HDPE)’den mamul olmalidir.

Yiiksek dayanim giiciine sahip HDPE’ den ve Natural ahsap Liflerinden
kompozit olmalhdir.

Geri donlisimlii olmali ve Kanserojen plastik ve katki maddeleri
icermemelidir.

Dis hava kosullarina dayanikli olmalidir.

Ahsap Kompozit pergola tliretim stlirecinde sagliga zararh kursun bazl 1s1
stabilizatori kullanilmayacaktir.

Ahsap Kompozit pergola direk profilinin dis 6lgiileri 140mm X 140mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi yiikii tasimasi amaciyla en az 16 odaciga boliinmiis
olacaktir.

(Sekil 01)
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Ahsap Kompozit pergola Kiris profilinin dis o6lgtleri 200mm X 55mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi ylikli tasimasi amaciyla en az 5 odaciga boliinmiis
olacaktir.

(Sekil 02)

Ahsap Kompozit pergola Mertek profilinin dis 6lctleri 140mm X 55mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi ylikli tasimasi amaciyla en az 5 odaciga boliinmiis
olacaktir.



(Sekil 03)

Ahsap Kompozit pergola Lambri profilinin dis 6lgiileri 160mm X 16mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi ylikii tasimasi amaciyla en az 3 odaciga béliinmiis
olacaktir.

(Sekil 04)

e Ahsap Kompozit Pergola tlizeri , Ahsap kompozit Lambri ile
kapatilacaktir.

e Ahsap Kompozit Kiris uzunlugunun 3 metre ve lizerine olan



profillerinin icerisine 40mm x 80mm 2mm Kutu Profil
kullanilacaktir.

Ahsap Kompozit Mertek uzunlugunun 3 metre ve Uzerine olan
profillerinin icerisine 40mm x 60mm 2mm Kutu Profil
kullanilacaktir.

Pergola baglanti elemanlar1 304 inox, paslanmaz malzemelerden
olmalidir.

Kiris ve Mertek baslari, pergola rengine uygun dekoratif plastik
kapaklar ile kapatilmalidir.

Pergola ayag1 galvanizli metal profilden mamul, direk icine gecmeli
disardan goriinmeyecek yapida olmalidir.

TSE ISO 11925-2 Standartlarina gore alev kaynaginin 15-20 saniye
boyunca uygulanmasini neticesinde alev boyunun 110mm den diisiik
olmalidir.

TSE EN 477 Standartlarina gore 1 Kg agirhigindaki metal bilya 150 cm
yukseklikten serbest diismesi halinde ezilme derinligi 0,35 mm den
diisiik olmalidir.

TSE EN 15534 Standartlarinda 60°C’ ve - 20°C’ arasinda dogrusal 1s1l
genlesme katsayis1 43K1 den diisiik olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gére 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra su emme orani %5 den distik olmaldir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra kalinhigina sisme oram1 %1,6 dan diisiik
olmahdir

TSE EN 317 Stardartlarina gére 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra genislik yoniinde uzama oran1 % 0,5 den diisiik
olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gére 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra boyuna uzama orani %0,15 den diisiik olmalidir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 5 saat suda kaynatildiktan sonra su
emme orani %2,30 dan diistik olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gére 100°C’ de 1 saat Termal uzamasi



%0,4 den diisiik olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gore 100°C’ de 1 saat Difrensiyal uzamasi
%0,1den diisiik olmaldir.

Ureticisi 1SO 9001:2008, OHSAS 18001:2007, ISO 14001:2004, I1SO
10002: 2004 belgelerine sahip olmalhdir.

Uretici Yerli Mal Belgesine sahip olmalidir.

Yiklenici yukarida yer alan test raporlarini ve kalite belgelerini teklif
verme asamasinda idare ibraz etmek zorundadir.



