Ahsap Kompozit Korkuluk Teknik Sarthame
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Ahsap Kompozit Pergola %35 Yiiksek yogunluklu polietilen Plastik (HDPE) ve %55 Ahsap
Talasindan %15 Baglayicilardan ve katki maddelerden olusmaldir.

Uriinler iceriginde kullanilan Plastik tiirii Yiiksek yogunluklu polietilen (HDPE)’den mamul
olmalidir.

Yiksek dayanim giiciine sahip HDPE’ den ve Natural ahsap Liflerinden kompozit olmalidir.

Geri doniistimlii olmali ve Kanserojen plastik ve katki maddeleri icermemelidir.
Dis hava kosullarina dayanikli olmaldir.

Ahsap Kompozit iiretim silirecinde sagliga zararlh kursun bazli 1s1 stabilizatori
kullanilmayacaktir.

Ahsap Kompozit korkuluk direk profilinin dis 6lc¢tileri (+%5) 140mm X 140mm olacaktir. Profil
i¢c yapisi1 yiikii tasimasi amaciyla en az 16 odaciga boliinmiis olacaktir.
(Sekil 01)
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Ahsap Kompozit Korkuluk Mertek profilinin dis 6l¢iileri (+%5) 140mm X 55mm olacaktir. Profil
i¢c yapis1 yiikii tasimasi amaciyla en az 5 odaciga boliinmiis olacaktir.

(Sekil 02)

Ahsap Kompozit Korkuluk Dikme profilinin dis 6lciileri (+%5) 30mm X 50mm olacaktir.

(Sekil 03)
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Ahsap Kompozit Korkuluk Direk profilleri Galvaniz Direk Ayag: ile yere ankraj
edilecektir. Direk ayag1 galvanizli metal profilden mamul, direk i¢cine ge¢gmeli disardan

gorinmeyecek yapida olmalidir.

Ahsap Kompozit Korkuluk Mertek profillerinin icerisine 40mm x 60mm 2mm Kutu Profil

kullanilacaktir.

Ahsap Kompozit Korkuluk dikme profilleri, baglanti elemanlari, korkuluk rengine uygun

malzemelerden olmalhdir.

TSE ISO 11925-2 Standartlarina gore alev kaynaginin 15-20 saniye boyunca

uygulanmasini neticesinde alev boyunun 110mm den diisiik olmalidir.

TSE EN 477 Standartlarina gore 1 Kg agirhgindaki metal bilya 150 cm ytikseklikten
serbest diismesi halinde ezilme derinligi 0,35 mm den diisiik olmalidir.



TSE EN 15534 Standartlarinda 60°C’ ve - 20°C’ arasinda dogrusal 1s1l genlesme katsayisi
43K1 den diisiik olmahdir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su icersinde bekletildikten sonra
su emme orani %5 den dustik olmaldir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su icersinde bekletildikten sonra
kalinligina sisme orani %1,6 dan diisiik olmaldir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su icersinde bekletildikten sonra
genislik yoniinde uzama orani % 0,5 den dusiik olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su icersinde bekletildikten sonra
boyuna uzama orani %0,15 den diistiik olmalidir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 5 saat suda kaynatildiktan sonra su emme orani %2,30
dan diisiik olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gére 100°C’ de 1 saat Termal uzamasi %0,4 den dustk
olmahdir.

TSE EN 479 Standartlarina goére 100°C’ de 1 saat Difrensiyal uzamasi %0,1den diistk
olmalidir.

Ureticisi ISO 9001:2008, OHSAS 18001:2007, ISO 14001:2004, ISO 10002: 2004
belgelerine sahip olmalidir.

Uretici Yerli Mal Belgesine sahip olmalidir.



