AHSAP KOMPOZIT CATILI PIKNiK MASASI ( ATLAMALI KUMAS )
SARTNAMESI

Ahsap Kompozit Pergola %35 Yiiksek yogunluklu polietilen Plastik (HDPE)
ve %55 Ahsap Talasindan %15 Baglayicilardan ve katki maddelerden
olusmalidir.

Uriinler iceriginde kullanilan Plastik tiirii Yiiksek yogunluklu polietilen
(HDPE)'den mamul olmalidir.

Yiiksek dayanim giiciine sahip HDPE’ den ve Natural ahsap Liflerinden
kompozit olmalidir.

Geri donisimli olmali ve Kanserojen plastik ve katki maddeleri
icermemelidir.

Dis hava kosullarina dayanikli olmalidir.

Ahsap Kompozit pergola lretim siirecinde saghga zararli kursun bazli 1s1
stabilizatori kullanilmayacaktir.

Ahsap Kompozit pergola direk profilinin dis 6lgiileri 140mm X 140mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi yiikii tasimasi amaciyla en az 16 odaciga boliinmiis
olacaktir.



(Sekil 01)

J C
y — ———
J —————— C
J C

Ahsap Kompozit pergola Kiris profilinin dis o6lgtleri 200mm X 55mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi ylikli tasimasi amaciyla en az 5 odaciga boliinmiis
olacaktir.

(Sekil 02)




Ahsap Kompozit pergola Mertek profilinin dis 6lgtleri 140mm X 55mm
olacaktir. Profil i¢ yapisi ylikli tasimasi amaciyla en az 5 odaciga boliinmiis
olacaktir.

(Sekil 03)

e Ahsap Kompozit Pergola lzeri projesine uygun akrilik Kumas ile
kapatilacaktir.

e Ahsap Kompozit Kiris profillerinin igerisine 40mm x 80mm 2mm
Kutu Profil kullanilacaktir.

e Ahsap Kompozit Mertek profillerinin icerisine 40mm x 60mm 2mm

Kutu Profil kullanilacaktir.

e Pergola baglanti1 elemanlarnt 304 inox, paslanmaz malzemelerden
olmalidir.

e Kiris ve Mertek baslari, pergola rengine uygun dekoratif plastik
kapaklar ile kapatilmalidir.

e Pergola ayagi galvanizli metal profilden mamul, direk icine ge¢meli
disardan goriinmeyecek yapida olmalidir.



Piknik Masasi Kismi

o Ust Masa minimum 4 Adet, 140x24x1500mm olculerinde ahsap
Kompozit profiller, alt metal Kasa’ya esit araliklarla uygun civatalarla
monte edilmis olacakitir.

e Masa Kenarlari kendinden koseli 4 adet (140x54) Ahsap Kompozit
Kenar profili ile kirkbeglik veya diiz kesim ile ¢gerceve olugturularak
vidasiz, saglam kenar kapamasi yapilacaktir.

e Masa ayaklari 140x140mm O&lcgulerinde Ahgsap Kompozit profileden
olusacak ayaklar, daha gucli ve dayanikli olmasi i¢in icerisine 2mm
kalinliginda metal kutu profiller yerlestirilirmis olacaktir.

e Oturma alani 1 Adet, 140x24x1500mm ol¢llerinde ahsap Kompozit
profiller ve kendinden kdseli 4 adet (140x54) Ahsap Kompozit Kenar
profili ile kirkbeslik veya diiz kesim ile ¢erceve olusturularak Montaj
yapilacaktir.



Direk aralarina 140x55x1500mm O&lgulerinde ahsap kompozit
profillerden zeminden 30 cm yukaridan baglayip 30 cm araliklarla 3
adet (140x55) profil montaj edilecektir.

Masa alt metal kasas1 30x30 profillerden yapilacaktir.

TSE ISO 11925-2 Standartlarina gore alev kaynaginin 15-20 saniye
boyunca uygulanmasini neticesinde alev boyunun 110mm den diisiik
olmalidir.

TSE EN 477 Standartlarina gore 1 Kg agirhigindaki metal bilya 150 cm
yukseklikten serbest diismesi halinde ezilme derinligi 0,35 mm den
diisiik olmalidir.

TSE EN 15534 Standartlarinda 60°C’ ve - 20°C’ arasinda dogrusal 1s1l
genlesme katsayis1 43K1 den diisiik olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gére 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra su emme orani %5 den distik olmalhdir.

TSE EN 317 Stardartlarina gére 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra kalinhigina sisme oram1 %1,6 dan diisiik
olmahdir

TSE EN 317 Stardartlarina gére 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra genislik yoniinde uzama oran1 % 0,5 den diisiik
olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde
bekletildikten sonra boyuna uzama orani %0,15 den diistiik olmalidir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 5 saat suda kaynatildiktan sonra su
emme orani %2,30 dan diisiik olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gére 100°C’ de 1 saat Termal uzamasi
%0,4 den diisiik olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gore 100°C’ de 1 saat Difrensiyal uzamasi
%0,1den diisiik olmahdir.

Ureticisi 1SO 9001:2008, OHSAS 18001:2007, ISO 14001:2004, I1SO
10002: 2004 belgelerine sahip olmalhdir.

Uretici Yerli Mal Belgesine sahip olmalidir.



¢ Yiklenici yukarida yer alan test raporlarini ve kalite belgelerini teklif
verme asamasinda idare ibraz etmek zorundadir.



