25021 Ahsap Kompozit Deck
Teknik Sarthame

Malzeme: Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) ve Ahsap Liflerinden
Mamul Ahsap Kompozit Deck

Uriin Olgiileri: En: 250mm
Yukseklik:  21mm
Boy: 3000mm-6000mm

Teknik Cizim:
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Ahsap Kompozit Profil en az %55 ahsap lifleri, Plastik cinsi olarak %30 YUksek
yogunluklu polietilen(HDPE), %15 Baglayicilardan ve katki maddelerden olugmalidir.

Ahsap Kompozit i¢eriginde zararli maddeleri barindiran (PVC,PS ve BTA icerikli)
plastik trevleri olmamalidir.

Uriinler igeriginde kullanilan Plastik tirii Yiiksek yogunluklu polietilen (HDPE)'den
mamul olmalidir.

Yuksek dayanim gucune sahip HDPE' den ve Natural ahgsap Liflerinden kompozit
olmalidir.

Geri donusumlu olmal ve Kanserojen plastik ve katki maddeleri icermemelidir.
Dis hava kosullarina dayanikl olmalidir.

Deck profilin dlguleri; En; 250 mm, YUkseklik; 21 mm ve Uzunluk; 3000 mm ila 6000mm
arasinda degigebilen serbest boy olmalidir.

ic yapisi 7 odaciktan olusmalidir..

Deck profilinin Ust yuzey kalinligi, 7,00mm(x£%5), alt yuzey kalinhdi 6,00mm(£%5)
olmahdir.

Ana sistem 3 pargadan olusmalidir; Deck profili, destek profili ve baglanti klipsi.

Ana profillerin her bir yuzeyi farkl desene sahip kaymaz ¢ift tarafli yuzeyi olmaldir.



Destek profillerinin olguleri; En; 50mm, Yukseklik; 30mm ve Uzunluk; 3000 mm
olmalidir.

TSE EN 15534 Standartlarina gore kayma direnci kuru yuzeyde en az 60 ,islak
yuzeyde en az 50 olmalidir.

TSE EN 15534 Standartlarina gore igten ice 300mm dayanak noktalari arasinda
egilme direnci 23 N/mm2 ‘den ylUksek olmalidir.

TSE EN 15534 Standartlarina gore igten ice 300mm dayanak noktalari arasinda yuk
altinda kirilma yuku 4550N’den buyuk olmalidir. direnci 23 N/mm2 ‘den yuksek
olmahdir.

TSE EN 15534 Standartlarina gore igten ice 300mm dayanak noktalari arasinda
500N yuk altinda esneme derecesi 1mm’den kuguk olmalidir.

TSE ISO 11925-2 Standartlarina gore alev kaynaginin 15-20 saniye boyunca
uygulanmasini neticesinde alev boyunun 110mm den dusuk olmalidir.

TSE EN 477 Standartlarina gore 1 Kg agirhgindaki metal bilya 150 cm
yukseklikten serbest diusmesi halinde ezilme derinligi 0,35 mm den dusuk
olmahdir.

TSE EN 15534 Standartlarinda 60°C’ ve - 20°C’ arasinda dogrusal 1sil genlesme
katsayisi 43K1 den dusuk olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten
sonra su emme orani %5 den dusuk olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten
sonra kalinhigina sisme orani %1,6 dan dusuk olmalidir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten
sonra geniglik yonunde uzama orani % 0,5 den dusuk olmahdir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 giin boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten
sonra boyuna uzama orani %0,15 den dusuk olmalidir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 5 saat suda kaynatildiktan sonra su emme orani
%2,30 dan dusuk olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gore 100°C’ de 1 saat Termal uzamasi %0,4 den
dusuk olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gore 100°C’ de 1 saat Difrensiyal uzamasi %0,1den
dusuk olmalidir.

Ureticisi ISO 9001:2008, OHSAS 18001:2007, ISO 14001:2004, ISO 10002:



2004 belgelerine sahip olmalidir.
Uretici Yerli Mali Belgesine sahip olmalidir.

Yuklenici yukarida belirtilen test raporkarini ve ISO kalite belgelerini teklif verme
asamasinda idareye ibraz etmek zorundadir.



