16016 Ahsap Kompozit Lambri ve Cephe Kaplamasi
Teknik Sartname

Malzeme: Yiiksek yogunluklu Polietilen (HDPE) ve Ahsap Liflerinden

Mamul Ahsap Kompozit Cephe Profili
Uriin Olgiileri: En: 160mm

Yukseklik:  16mm

Boy: 3000mm~6000mm
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Ahsap Kompozit Profil en az %55 ahsap lifleri, Plastik cinsi olarak %30 YUksek
yogunluklu polietilen(HDPE), %15 Baglayicilardan ve katki maddelerden olusmalidir.
Ahsap Kompozit igeriginde zararli maddeleri barindiran (PVC,PS ve BTA igerikli) plastik
turevleri olmamalidir.

Profilin dlguleri; En; 160mm, YUkseklik; 16mm ve Uzunluk; 3000 mm ila 6000mm
arasinda degisebilen serbest boy olmalidir.

ic yapisi 3 odaciktan olusmalidir.

Ana sistem 3 pargadan olugsmalidir; ana kaplama profili, karkas profili(cephe olarak
kullanildiginda)ve baglanti vidalari.

Profil Cephe kaplamasi olarak kullanildiginda kdseler 40x60 Olgusunde kose profili ile
kapatiimalidir.

Ana profiller ¢ift tarafli kullanilabilir ylzeye sahip olmahdir.

Destek profillerinin dlculeri; En; 50mm, Yukseklik; 30mm ve Uzunluk; 3000 mm
olmahdir.

TSE ISO 11925-2 Standartlarina gore alev kaynaginin 15-20 saniye boyunca

uygulanmasini neticesinde alev boyunun 110mm den dusuk olmalidir.

TSE EN 477 Standartlarina gore 1 Kg agirligindaki metal bilya 150 cm yukseklikten
serbest dugmesi halinde ezilme derinligi 0,35 mm den duguk olmalidir.

TSE EN 15534 Standartlarinda 60°C’ ve - 20°C’ arasinda dogrusal i1sil genlesme
katsayisi 43K1 den dusuk olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 gun boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten sonra
su emme orani %5 den dusik olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 gun boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten sonra
kalinhigina sisme orani %1,6 dan disuk olmalidir



TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 gun boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten sonra
geniglik ydoninde uzama orani % 0,5 den dusuk olmalidir.

TSE EN 317 Stardartlarina gore 28 gun boyunca 23°C’ su igersinde bekletildikten sonra
boyuna uzama orani %0,15 den dusuk olmalidir

TSE EN 317 Stardartlarina gore 5 saat suda kaynatildiktan sonra su emme orani %2,30
dan duasuk olmalidir.

TSE EN 479 Standartlarina gére 100°C’ de 1 saat Termal uzamasi %0,4 den dusuk
olmahdir.

TSE EN 479 Standartlarina goére 100°C’ de 1 saat Difrensiyal uzamasi %0,1den disuk
olmahdir.

Ureticisi ISO 9001:2008, OHSAS 18001:2007, ISO 14001:2004, ISO 10002: 2004
belgelerine sahip olmalidir.

Uretici Yerli Mali Belgesine sahip olmalidir.

Yuklenici yukarida yer alan test raporlarini ve kalite belgelerini teklif verme agsamasinda
idare ibraz etmek zorundadir.



